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(57) Abstract: The invention relates to an electronic button tag for tagging and identifying cattle and other animals, of the type 
which ?s imcnded to be placed on one of the ears of the animal. The inventive button tag comprises a transponder which is enclosed 
in a shell comprising an axial transverse passage for a fixing means. According to the invention, the button tag is characterised in 
that: the shell is made from two half-shells, namely a lower half^shell (1) and an upper half-shell (2), which are assembled together 
at a median plane which is disposed transversely to the passage opening (4) for the fixing means; the transponder (3) is fixed in place, 
without compression, between the two half-shells using a glue; and the two half-shells are assembled by means of a laser weld. 
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(57) Abrege : La presente invention concerne un bouton 61ectronique de marquage et d'identification du betail et autres animaux du 
type destine h etre pose sur une des oreilles de ranimal. Le bouton, selon Tinvention comporte, enferme dans une coque do tee d'un 
passage axial transversal d'un moyen de fixation, un transpondeur. Le bouton selon F invention se caracterise en ce que la coque 
est realisee en deux demi coques dont une dite inferieure (1) et une dite superieure (2) assemblers entre elles par un plan median 
transversal a Torifice de passage (4) du moyen de fixation le transpondeur (3) est cale" sans compression entre les deux demi coques 
par une colle, les deux demi coques sont assemblies par une soudure au laser. 
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BOUTON ELECTRONIQUE DE MAR QUAGE ET ^IDENTIFICATION DU 

BETAIL. 

La presente invention concerne un bouton electronique de marquage et 
(^identification du betail et autres animaux du type destin§ a §tre fixe sur une des 
oreiiles de I'animal, ledit bouton contenant des moyens electroniques de 
tragabilite. 

De maniere connue, les dispositifs a cet effet destines a assurer la tragabilite 
electronique des animaux, notamment des animaux de rente depuis la naissance 
jusqu'a Tabattage et/ou au consommateur final sont constitues d'une boucle 
comprenant une etiquette avec un poingon male qui traverse I'oreille et s'y bioque 
dans une etiquette avec une t§te femelle. 

Les etiquettes sont dotees de marquages conventionnels et indelebiles. 

A cette boucle connue est associe un bouton electronique de forme 
quelconque, par exemple circulaire dote d'un pergage axial de passage du 
poingon male. 

Ce bouton selon I'invention constitue la tete femelle qui regoit le poingon 
male. 

Ce bouton electronique renferme un transpondeur programmable ou non 
avec bobine et microprocesseur. 

De maniere connue, le transpondeur peut §tre surmoule ou enferme entre 
deux demi coques qui sont assemblies par collage ou par un soudage a 
ultrasons. 

Une des difficultes rencontrees par le bouton connu et les precedes de 
fabrication mis en ceuvre reside dans la necessite de ne pas alterer le 
transpondeur lors du montage ou de pouvoir, en cas de besoin, Textraire du 
bouton, sans abTmer, ni alterer les donnees du microprocesseur. 

Ce dernier cas est particulierement important s'il faut effectuer une expertise 
de ces donnees, par exemple, pour detecter un disfonctionnement. 

Les boutons connus ne repondent pas a cet imperatif. 

Lorsque le transpondeur est surmoule par enrobage sous pression, dans une 
matiere synthetique en fusion, des contraintes mecaniques sont engendrees, 
notamment lors du refroidissement, d'ou peuvent decouler la modification de la 
forme de la bobine et de sa frequence d'utilisation avec diminution globale des 
performances du transpondeur. 
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Lorsque les coques enserrant le transpondeur sont assemblies par collage, 
ces coques sont realisees dans une ou des matieres synthetiques rigides. 

Le collage ne donne pas satisfaction sur la durie car les colles Talterent sous 
I'effet de I'exposition aux rayons ultraviolets ou par simple vieillissement. 

Cela peut generer une penetration de I'hurnidite et une corrosion du 
transpondeur. 

II est important que le bouton ilectronique ne s'altire pas a Pusage, le 
marquage obtenu par celui-ci devant durer pendant toute la vie de Panimal pour en 
assurer la tragabilite. 

En outre, la resistance mecanique de Passemblage des demi coques peut 
etre alteri, ce qui peut conduire a leur separation sous Peffet d'une action 
mecanique, par exemple frottements sur la vegetation. 

Le soudage par ultrasons ne donne pas plus satisfaction, en raison de 
Pipaisseur importante requise pour les demi coques a souder, ce qui ne permet 
pas d'avoir des coques de petite taille adaptables aux ovins et aux porcins, par 
exemple. 

La presente invention vise a obvier aux inconvinients ci-dessus, en 
permettant de realiser des boutons de taille riduite, moins susceptible 
d'accrochage dans la vegetation ou les clotures dans lesquels le transpondeur ne 
soit pas agresse au montage ou en cours d'utilisation. 

A cet effet, le bouton electronique de marquage et d'identification du betail et 
autres animaux, selon Pinvention comportant une coque, avec passage axial 
transversal d'un moyen de fixation a Poreille de 1'animal, ladite coque enfermant un 
transpondeur se caracterise essentiellement en ce que la coque est realisie en 
deux demi coques dont une, dite inferieure, et une dite superieure, assemblies 
entre elles par un plan median transversal a I'orifice de passage du moyen de 
fixation, 

Le transpondeur est cale sans compression entre les deux demi coques par 
une colle. Par colle, on designe plus gineriquement toute substance apte a 
assurer un calage du transpondeur tel qu'un gel ou une substance de calage qui 
doivent etre non agressifs et/ou neutres par rapport aux materiaux du 
transpondeur. 

. Les deux demi coques sont assemblies par une soudure au laser. 
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Le bouton Electronique, selon I'invention se caracterise en ce que les deux 
demi coques sont dotees de parois externes et internes et/ou d'un ou de plusieurs 
bossages internes qui peuvent etre complementaires contribuant a la fois a leur 
assemblage, a la rigidification de la coque et au calage du transpondeur interne. 

Le bouton electronique se caracterise en ce que la demi coque superieure 
comprend autour de I'axe median, sur une paroi plane, un canon avec orifice 
central dont une paroi cylindrique est en sailfie vers Texterieur sur une paroi 
cylindrique interieure, sous ladite paroi plane pour raccordement avec une paroi 
cylindrique correspondante de la demi coque inferieure, la paroi plane, de la demi 
coque superieure etant a sa peripherie raccord6e & une paroi cylindrique 
orthogonale de raccordement & la demi coque inf6rieure, ladite paroi cylindrique 
etant orthogonale a la paroi plane de la demi coque inferieure. 

Suivant une autre disposition, le bouton electronique se caracterise en ce la 
demi coque inferieure comprend autour de son axe median, une paroi cylindrique 
int6rieure correspondent a celle de la demi coque superieure et definissant le 
passage du moyen de fixation du bouton & I'oreille de I'animal, et en ce qu'elle est 
dotee d'un rebord peripherique en saillie cooperant avec la paroi peripherique 
orthogonale de la demi coque superieure. 

Le bouton electronique se caracterise en ce que le ou les bossages internes 
est ou sont disposes entre la paroi cylindrique interne et le rebord peripherique. 

De preference, un bossage interne circulaire est menage sur la face interne 
de la paroi circulaire plane entre la paroi cylindrique interne et le rebord 
peripherique. 

Suivant encore une autre disposition, le bouton electronique se caracterise 
en ce que le bossage interne est de hauteur inferieure a la hauteur libre dans le 
bouton pour le calage du microprocesseur. 

D'autres avantages et caracteristiques de ('invention apparaitront a la lecture 
de la description ci-apres d'une forme de realisation donnee a titre d'exemple non 
limitatif, illustree par les dessins joints dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en coupe d'un bouton selon I'invention 
representant I'assemblage des deux demi coques et le transpondeur, 
la figure 2 est une vue en coupe de la demi coque inferieure, 
la figure 3 est une vue en coupe de la demi coque superieure a la ligne 
telle que representee en figure 1, 
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la figure 4 est une vue en coupe d'une autre forme de realisation du bouton 

selon I'invention, 

la figure 5 est une vue d'une portion agrandie de la figure 4, 

les figures 6 et 7 sont des vues de demi coquilles inferieure et sup§rieure 

selon la realisation de la figure 4. 

Le bouton electronique selon invention est constitue d'une coque en matiere 
synthetique par assemblage de deux demi coques 1 et 2 entre lesquelles est 
dispose un transpondeur de type connu comprenant une bobine 3' et un micro- 
processeur programmable 3". 

La coque constitute par assemblage des deux demi coques 1-2 est de forme 
preferentiellement circulaire. 

La coque est dotee d'un passage 4, axial suivant son centre et transversal 
d'un moyen de fixation d I'oreille de I'animal, le dit moyen etant la tige du poingon 
male de la boucle de marquage. 

Le dit passage axial pouvant etre debouchant dans le cas ou le bouton 
constitue une tete femelle ouverte de reception de la pointe conique de I'Stiquette 
male ou le dit passage pouvant §tre borgne, obtur6 a une de ses extremes dans 
le cas ou le bouton constitue une tete fermee. 

Le bouton est dote d'un sens de pose, la face plane de la demi coquille 1 
venant contre I'oreille de I'animal. 

Les demi coques 1-2 sont assemblies entre elles par un plan median 
transversal a I'orifice 4. 

La demi coquille 1 est dite inferieure. 

La demi coquille 2 est dite superieure. 

Le transpondeur 3, 3', 3" est cale comme decrit plus avant entre les coques 
1-2 dont le soudage s'effectue par laser. 

La demi coque inferieure 1 et la demi coque superieure 2 sont dotees de 
parois externes et internes et de un ou de plusieurs bossages internes 
complementaires ou non contribuant a la fois a leur assemblage,, a la rigidification 
de la coque, au calage du transpondeur et & la realisation de la solidarisation des 
demi coques par soudage. 

La demi coque superieure 2 comprend autour de I'axe median, un canon 
cylindrique traversant, dont la paroi cylindrique 5 est en saillie vers I'exterieur sur 
une paroi plane circulaire 6. 
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La paroi 5 est prolong6e cote interieur sous la paroi 6 par une paroi 
cylindrique 7. 

La paroi cylindrique 7 presente du cote du passage 4 un 6paulement 8 
falsant fonction de butee lors de la jonction avec la demie coque inferieure ce qui 
fige le volume interieur necessaire a la sauvegarde du transpondeur. 

La paroi plane 6 est a sa peripherie raccordee a une paroi verticale 9 
orthogonale a la precedente et cylindrique de raccordement a la demi coquille 
inferieure. 

Les extremites de parois 7/9 sont sur un meme plan. 

Les extr6mites des parois 7/9 presentent sur leur section des tores de fusion 
10, c'est-a-dire un cordon de materiau synthetique, fondus au soudage qui sont 
dimensionnees pour que le surplus de matiere fondue au soudage soit reduit au 
minimum sans affecter la qualite de ('operation de soudage. 

L'extremite de la paroi 9 presente un epaulement 11 externe auquel 
correspondra un epaulement complementaire de la demi coque inferieure. 

La demi coquille inferieure 1 comprend, autour de son axe median, une paroi 
cylindrique interne 12 qui est complementaire de la paroi 7 de la demi coque 
superieure et qui est dotee d'un epaulement d'embottage avec l'6paulement 8 de 
celle-ci. 

Les epaulements sont calcules pour assurer un jeu fonctionnel interne au 
bouton, par rapport au transpondeur, de Pordre de 0,1 millimetre. 

La demi coquille inferieure est dotee d'un rebord peripherique 13 en saillie a 
I'extremite de la paroi plane 14. 

Le rebord peripherique 13 se loge au montage dans Tepaulement 11 de la 
paroi 9 d§limitant la demi coque superieure 2. 

Avantageusement, i'extremite du rebord peripherique 13 presente un 
chanfrein du cote interieur. 

Le rebord a une fonction anti d6bordement qui.garanti que la bavure des 
cordons 10 de matiere lors du soudage se realise & Tinterieur et non a I'exterieur, 
ce qui poserait des problemes d'irritation de Toreille de Tanimal. 

Comme represents aux figures et notamment en figure 1, la hauteur des 
parois 7, 9 et du rebord 13 d§finissent le volume retabli avec un jeu fonctionnel de 
plus ou moins x 0,1 millimetre pour le maintien en place, sans deterioration lors du 
montage, du transpondeur. 
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Entre le rebord 13 et la paroi cylindrique 12, sur sa face interne est realise un 
bossage 15 annulaire de hauteur inferieure a la hauteur libre & I'interieur du 
bouton, c'est-a-dire de hauteur inferieure a celle des parois 7 et 9 de la demi 
coquille 2. 

Le bossage permet d'appliquer le microprocesseur 3 dans la colle 16 le 
calant, la colle venant de part et d'autre du bossage 15. 

La colle est utilisee pour caler le transpondeur dans sa totalite, bobine et 
microprocesseur et le protege contre les agressions mecaniques telles que les 
chocs et 6galement contre les agressions thermiques. 

La colle utilisee est chimiquement inerte. 

Elle pr6sente un coefficient de dilatation compatible avec ceux du cuivre et 
des soudures du transpondeur. 

La paroi cylindrique interne 12 de la demi-coquille inferieure pr6sente une 
forme conique, en forme de c6ne tronque plus large a sa base vers Texterieur, 
qu'a son sommet, vers IMnterieur. 

La base du pergage constituee par la paroi cylindrique 12 a un diametre 
sensiblement egal a celui du canon 4 et son sommet presente une portion 
terminate cylindrique 18 de diametre inferieur a sa base et au canon 4 qui definit 
un epaulement superieur sensiblement plan 17. 

Cette configuration permet le blocage en position de la pointe conique du 
poingon male, qui lorsqu'elie est passee au dete de Pepaulement 17 ne peut plus 
venir en arriere. 

Le bouton fait, dans le binome etiquette male/tete femelle evoqu§ en 
introduction, fonction de tete femelle. Cette tete femelle, constituee par le bouton, 
pouvant etre ouverte comme representee, le canon 4 debouchant, ou fermee, le 
canon 4 etant obture a son extremite sur la demi-coque superteure pour interdire 
Tacces a la pointe conique du poingon de I'etiquette m§le. 

Uop6ration de soudage est effectuee au moyen d'un systeme laser a diode 
de longueur d'onde adapte par exemple 904 a 940 nanometres. 

L'interet d'un soudage laser est que son action peut etre parfaitement dirigee 
sur les tores de fusion 10 ce qui evite toute deterioration des demi coques et du 
transpondeur. 

La figure 4 represente une autre forme de realisation au niveau du 
transpondeur 3. Celui-ci est dote d'un processeur 3 n qui est rabattu et colte sur le 
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bobinage 3', I'ensemble etant cale par I'element 16 qui peut §tre une colle ou un 
gel ou tout autre materiau adapte. 

L'epaisseur du transpondeur 3 realis6e selon cette configuration est telle qu'il 
remplisse le volume interne des deux demi coquilles 1-2 assemblies, la colle 16 
calant Tensemble. 

Dans cette forme de realisation, il n'est pas utile de realiser le bossage 15 
repr6sente aux figures 2 et 3. 
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R EVEN DIC ATIQNS : 

1. Bouton electronique de marquage et dMdentification du betail 
comportant, enferm6 dans une coque, un transpondeur programmable ou non, la 
dite coque comportant un passage (4) debouchant ou borgne axial transversal 
d'un moyen de fixation a I'oreille de Panimal, caracterise en ce que : 

la coque est realisee en deux demi coques dont une inferieure (1) et une 
superieure (2) assemblee entre elles par un plan median transversal a l f orifice de 
passage axial (4) du moyen de fixation, 

que le transpondeur (3) est cal6 sans compression entre les deux demi 
coques par une colle (16), 

que les deux demi coques sont assemblees par une soudure au laser. 

2. Bouton electronique selon la revendication 1 caracterisS en ce 
que les deux demi coques (1-2) sont dotees de parois externes et internes 
complementaires contribuant a la fois a leur assemblage, a la rigidification de la 
coque et au calage du transpondeur interne. 

3. Bouton electronique selon la revendication 1 ou la revendication 2 
caracterise en ce que la demi coque superieure (2) comprend autour de I'axe 
median un canon avec orifice central dont une paroi cylindrique (5) est une saillie 
vers Texterieur sur une paroi plane (6) et se prolonge par une paroi cylindrique 
interieure (7) sous la dite paroi plane pour raccordement avec une paroi 
cylindrique correspondante (12) de la demi coque inferieure (1), la paroi plane de 
la demi coque superieure etant a sa peripherie raccordee a une paroi cylindrique 
verticale (9) de raccordement a la demi coque inferieure (1). 

4. Bouton electronique selon la revendication 3 caracterise en ce que la 
demi coque inferieure (1) comprend autour de son axe median une paroi 
cylindrique interne (12) correspondant a celle (5) du canon de la demi coque 
superieure et definissant le passage du moyen de fixation du bouton £ I'oreille de 
Tanimal, 

- qu'elle est dotee d'un bossage interne (15), 

- qu'elle est dotee d'un rebord peripherique (13) en saillie cooperant 
avec la paroi peripherique orthogonale (9) de la demi coque superieure. 
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5. Bouton electronique selon la revendication 4 caracterise en ce que 
un bossage interne (15) est dispose entre la paroi cylindrique interne (12) et le 
rebord peripherique (13). 

6. Bouton electronique qui, selon la revendication 4 ou la revendication 
5 caracterisS en ce que le bossage interne (15) est de hauteur inferieure a la 
hauteur libre a Tinterieur du bouton. 

7. Bouton electronique selon Tune quelconque des revendications 3 a 6 
caracterise en ce que la paroi cylindrique (12) de le demi-coquille inferieure 
presente une forme conique avec un 6paulement superieur (17) de blocage de la 
pointe du pointeau d'une Etiquette male. 

8. Bouton electronique selon Tune quelconque des revendications 
precedentes caracterise en ce que le canon est obture sur la demi-coque 
superieure. 

9. Bouton electronique selon I'une quelconque des revendications 3 a 8 
caracterise en ce que les extremites des parois (7/9) verticales de la demi coque 
superieure (2) presentent des tores de fusion (10). 

10. Bouton electronique selon la revendication 1 caracterise en ce que le 
transpondeur (3) presente le processeur (3 M ) rabattu sur le bobinage (3'), 
Tensemble etant cale par la colle (16). 

1 1 . Bouton Electronique selon la revendication 9 caracterise en ce que 
les tores de fusion sont soumises a Taction d*un laser pour realiser le soudage. 

12. Bouton electronique selon Tune quelconque des revendications 3 a 
11 caract6rise en ce que la demi coquille inferieure (1) est dotee d'un rebord 
periph§rique (13) qui se loge au montage dans l'6paulement externe (11) de la 
paroi verticale (9) de la demi-coquille superieure (2). 
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